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Control Box mini Zu dieser Anleitung
1. Zu dieser Anleitung
1.1 Allgemeines

P Diese Anleitung richtet sich an alle Personen, die mit der Control Box mini und dem
Single Servo Controller-Spindle Drive-AGILE (SSC-SD-AGL) arbeiten und diesen in-
Betrieb nehmen.

P Bitte finden Sie den Aufbau- und Funktionsbeschreibung, sowie die Gefahren - und Si-
cherheitsbestimmungen des SSC-SD-AGL in der mitgelieferten Original Betriebsanlei-
tung.

P Bitte beachten Sie, dass Arbeiten an elektrischen Geraten eine Ausbildung zur Elektro-
fachkraft voraussetzen.

P Falls dieser Anleitung Erganzungsbléatter (z.B. fir Sonderanwendungen) beigefligt sind,
sind die darin enthaltenen Angaben glltig. Widersprechende Angaben in dieser Anlei-
tung werden somit unguiltig.

Das Original dieser Anleitung wurde in Deutsch erstellt, alle anderen Sprachversionen sind
Ubersetzungen dieser Anleitung.

1.2 EG - Niederspannungsrichtlinie

Die Control Box mini wurde in Ubereinstimmung mit der Richtlinie 2006/95/EG und 2004/108/EG
EMV gebaut. Die elektrische Installation ist nach den einschlagigen Vorschriften durchzufiihren
(z.B. Leitungsquerschnitte).

Die Einhaltung der Forderungen fiir eine Gesamtanlage liegt in der Verantwortung des
Herstellers der Gesamtanlage.

1.3 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Control Box mini

D st fir den Einsatz in gewerblichen Maschinen bestimmt und darf nicht im Freien eingesetzt
werden.

P ist ausschlieRlich zum Einsatz mit Roboteranwendungen oder manuellen Maschinen fiir die
Trockenbearbeitung vorgesehen.

P darf nur mit dem bei Lieferung eingebauten SSC-SD-AGL betrieben werden. Ein Einsatz an
anderen Reglern bedarf der Empfehlung oder Freigabe durch ToolDrives GmbH & Co. KG,
sonst erlischt die Gewahrleistung.

1.4 Verniinftigerweise vorhersehbarer Fehlgebrauch

» Jeder Gebrauch, der die maximal zuldssigen Werte in den technischen Daten, siehe Kapi-
tel 10.1 "Technische Daten" Uberschreitet, gilt als nicht bestimmungsgeman und ist somit
verboten.

P Die Control Box mini darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen betrieben werden.

P Fir den gefahrlosen Betrieb: notwendige Schutzeinrichtungen miissen vorhanden, ord-
nungsgemal installiert und voll funktionsfahig sein. Sie dirfen nicht entfernt, verandert,
umgangen oder unwirksam gemacht werden.
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Verwendungszweck Control Box mini

1.5

1.6

P Bei Not-Halt-Situationen, Stérungen der Stromversorgung und/oder Schaden an
der elektrischen Ausristung muss die Control Box mini
e sofort abgeschaltet werden,
e gegen unkontrolliertes Wiedereinschalten gesichert werden.

Gewahrleistung und Haftung

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- oder Sachschaden sind ausgeschlos-
sen, bei

Nichtbeachtung der Hinweise fiir Transport und Lagerung;

nicht bestimmungsgemafer Verwendung (Fehlgebrauch);

unsachgemal oder nicht ausgefihrten Wartungs- oder Reparaturarbeiten;

Veranderung der Verdrahtung;

unsachgemalier Montage / Demontage oder unsachgemafem Betrieb;

Anderungen oder Umbauten, die ohne die schriftliche Genehmigung der ToolDrives GmbH &
Co. KG ausgefihrt wurden.

VVVVYVYY

Allgemeine Sicherheitshinweise

Fehlerhafte Elektroanschliisse oder nicht zugelassene
| spannungsfiihrende Bauteile fiihren zu schweren Verlet-
Gefahr! zungen bis hin zum Tod.

e Lassen Sie alle elektrischen Anschlussarbeiten nur von
Elektro-Fachpersonal durchflihren.
e Prifen Sie Kabel oder Stecker auf Beschadigungen.

Verwendungszweck

Mit der Control Box mini werden die ToolDrives Module in Kombination mit einer externen An-
steuerung, z.B.: mit einem Roboter oder einem Handheld Operator geregelt. Der eingebaute Sin-
gle Servo Contoller-Spindle Drive-AGILE (SSC-SD-AGL) ist als Schaltschrank Regler mit sensor-
loser Vector Regelung fur Synchronmotoren individuell parametrierbar und fur den Betrieb der
ToolDrives Spindel-Module der Basic- und Compact-Line angepasst. Hierzu ist eine spezielle
Software mit bis zu max. Ausgangsfrequenz: 1600 Hz bei 400 V Geraten auf dem Gerat instal-
liert.

Die geberlose Regelung durch den SSC-SD-AGL erméglicht die gezielte, auf die Bearbeitungs-
bedirfnisse abgestimmte Drehzahlsteuerung mit Temperaturiiberwachung fiir das optimale Bear-
beitungsergebnis.

Hinweis: Bitte beachten Sie bei der Beschaffung eines Ersatzgerats, dass dieses mit der be-
schriebenen Sondersoftware ausgestattet ist.
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Control Box mini Aufbau

3. Control Box mini Aufbau

31 Control Box Komponenten

Der Aufbau der Control Box mini kann unter Umstanden variieren. Die Beschreibung zeigt ei-
nen inhaltlichen Aufbau.

Klemmen fur Stromversorgung

2. Sicherungsautomat 10/16 Amper je

Ausflihrung

3. Jumper Bricken fir Handheld Opera-
tor

4. Klemmen fir Verdrahtung M12 zum

SSC-SD-AGL

Bremswiderstand

SSC-SD-AGL

Leuchte grin (Betriebsbereit)

Leuchte rot (Stérung)

© © N o O

Reset Knopf

LT [
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Aufbau Control Box mini

3.2 Typenschild

Das Typenschild befindet sich auf der rechten Seite der Control Box und enthalt folgende Infor-
mationen:

ToolDrives

Intelligent services for smart processes

koniglicher Waid &
33142 Buren
MODEL Spindelsystem CVE4/BV32
SERIAL NUMBER 523200000
ARTICLE CODE 3000020
PRODUCTION DATE 0XJ20X%X
INPUT 0KV AC, XXA [ 50-80Hz
PROTECTION CLASS IP40
WEIGHT X Kg

3.3 Bestellbezeichnungen:

Control Box Zuordnung

Control Box mini Nr. 3000051x | 3000081x | 3000061x | 3000091x

Zu Servo Controller

SSC-SD-AGL Nr. 30000081 | 30000317 | 30000529 | 30000363
Baugrofe / Geratespannung 1/ 230AC [1/400AC |2 /230AC |2/400AC

Weitere technische Daten befinden sich im Kapitel 10
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4. Installation

» Die folgenden Installationsanweisungen sind fiir ToolDrives Standardeinstellungen gedacht.
Fur ausflihrlichere Details bezlglich Installation und Schnittstelle verwenden Sie bitte das
Handbuch des Reglers.

4.1 Installation am Roboter

Verdrahten Sie das M12-Signalkabel wie folgt mit dem Roboter:
Hinweis: Sollte eine eigene Anleitung flr die Verdrahtung mitgeliefert werden, verwenden Sie
bitte diese.

Roboter Ein/Ausginge
Pin | Kabel Farben Zuordnung Signale
2avoc > 1 BN (braun) Ext. Versorgung 24VDC 24vDC
> 2 BU (blau) Digitale Masse DGND
safety _{ > 3 WH (weiss) Sicherheits-Eingang A, 24V STOA
> 4 GN (griin) Sicherheits-Eingang B, 24V STOB
> 5 PK (rosa) Start/Stop - Spindle Start/Stop
T e e e e e e 6 YE (gelb) Run - Spindel dreht Signal Run
7 BK (schwarz) Handheld-Terminal-Option N.C.
* 8 GY (grau) SSC-SD -AGL Fehler ERR
9 RD (rot) Handheld-Terminal-Option (10V N.C.
> 10 VT (violett) Fehler zuriicksetzen, SSC-SD-AGL | Rest-ER
» 11 | GYPK (graufrosa) Analog Masse ANG
> 12 | RDBU (rot/blau) | Analog Eingang 1 - Geschwindigkeit| AN-IN
erforderlich
optional

Anschlussschema innerhalb der Control Box mini zum Regler

M12-Signal Stecker Status-LEDs SSC-SD-AGL X11-13
Sy
.“ | %10 = 3
@\ +24VDC —| (B2 8 % e,
.“ out2d (—LEml— 312183518
NOIVNI=IOIE
X13 (142%43%41506
Pin | Kabel Farben Zuordnung Signale I
1 BN (braun) Ext. Versorgung 24VDC 24vDC |
2 BU (blau) Digitale Masse DGND J
3 WH (weiss) Sicherheits-Eingang A, 24V STOA l_"_‘ .y
4 GN (griin) Sicherheits-Eingang B, 24V STOB 9 % : E ==
5 PK (rosa) Start/Stopp - Spindle Start/Stopp == E 4 5 5
6 YE (gelb) Run - Spindel dreht Signal Run X12 f1021304X506
7 BK (schwarz) Handheld-Terminal-Option N.C. I I
8 GY (grau) 5$5C-SD -AGL Fehler ERR —
9 RD (rot) Handheld-Terminal-Option (10V) Ref. N.C. g p
10 VT (violett) Fehler zuriicksetzen, SSC-SD-AGL Rest-ER __8__
11 |GYPK (graulrosa Analog Masse ANG — § (o] 5 9 g 2
12 | RDBU (rotiblau) | Analog Eingang 1 - Geschwindigkeit |  AN-IN LE5LE22
X11 /17203041506,
| [ |
2 Jumper 3} ext.24VDC Roboter

1O O-fl.Handheld-Betrieb
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Operator Control Box mini

4.2 Kabelverbindungen ToolDrives zum Roboter

Nach erfolgreicher Verdrahtung ist das
M12-Kabel in die ToolDrives-Box ein-
zustecken.

Die anderen beiden Kabel sind bei Lie-
ferung bereits in der Box montiert.

5. Option Handheld Operator

Gefahr! Gefahr von Personen- und Sachschaden durch Eingreifen in die Con-
eranr: trol Box mini. Gefahrenquelle. Hinweis auf eine unmittelbar drohende
Gefahr, die den Tod oder schwere Verletzungen zur Folge haben kann.

5.1 Umstellung auf Handbetrieb

Fur die manuelle Bedienung kann ein Handheld Operator eingesetzt werden hierzu ist die Jum-
per Briicke flr den Handheld Operator umzustecken. Dir Briicker von 4 auf 5 muss unbedingt ge-

steckt bleiben.

5.2 Roboterbetrieb b l Mit Jumper die 2 auf 3 briicken A

(Werkseinstellung)

5.3 Handbetrieb

de-10 Control Box mini Revision: 02
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Control Box mini Operator

5.4

5.5

Anschluss an die Control Box mini

Anschluss: Das 12-polige Kabel wird auf3en an der Control Box mini angesteckt wobei beide
Leuchten kurz aufleuchten, die griine Leuchte erlischt nicht und zeigt dauerhaft den Status be-
triebsbereit an. Der Regler SSC-SD-AGL in der Control Box mini zeigt ,READY*, die Spindel ist
bereit.

Beschreibung der Funktionen

= | SHERGENDVSTES |
READY EMERGENCY STOP ERROR

- SPEED START/STOP

©

EMERGENY STOP: Der Notaus wird mit einem kurzen Schlag auf den roten Knopf betatigt, die
gelbe Flache ist dann nicht mehr sichtbar. Der Regler SSC-SD-AGL zeigt Meldung ,STOP* und
die Spindel dreht nicht. Die griine Leuchte ist dennoch aktiv, da kein Fehler vorliegt. Der STO
verhindert den weiteren Start. Fir die Notaus Entfernung wird der Knopf etwas im Uhrzeigersinn
gedreht und springt dann auf die geéffnete Position, so dass die gelbe Flache wieder sichtbar ist.

START Spindel: START/STOP Schalter nach rechts legen. Der Regler SSC-SD-AGL fahrt mit
der Mindestdrehzahl an.

Mit SPEED die gewlnschte Drehzahl einstellen. Die Drehzahl erscheint auf dem Display des
Reglers.

STOP Spindel: START/STOP Schalter nach links legen. Der Regler SSC-SD-AGL zeigt kurz
Drehzahl 0 an und springt dann auf ,READY*.

RESET Spindel: Wenn die rote Leuchte aktiv ist und am Regler SSC-SD-AGL ,ERROR* er-
scheint, wir der RESET Schalter zur Fehlerquittierung 1x gedrickt (Wischeffekt). Der Regler
SSC-SD-AGL zeigt ,READY*. Daraufhin muss ebenfalls der START/STOP Schalter erst wieder
auf STOP Position links gelegt werden um mit START wieder zu beginnen.

Revision: 02 Control Box mini de-11
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Inbetriebnahme Control Box mini

6.

6.1

Inbetriebnahme

Der Regler SSC-SD-AGL ist bereits kundenspezifisch voreingestellt. Dies bedeutet, dass die An-
laufkurve, das Regelverhalten und der Drehzahlbereich optimiert auf die zuklinftige Bearbeitung
vor der Auslieferung abgestimmt wurde.

Nach erfolgreicher Installation ist der Regler SSC-SD-AGL somit sofort betriebsbereit.

In Fallen, wenn eigene oder von ToolDrives getatigte Programmerganzungen bereitgestellt wer-
den oder der SSC-SD-AGL beim Einschalten SETUP meldet kann das Voreingestellte Programm
von der SD Karte geladen werden.

0 K4

Beispiel: Programm laden im Falle SETUP

Dateiauswahl Fortschrittsanzeige

(_mes)

b

oL
(ENT)| rEAd n

£ I A

(rEAdY ]+%[.':m=s ]@[rEFlid.r:][Lﬂﬂd ]@[:.-EF::d.q] ( ooo) |} A \| PF ;’|dnn5 | (BNT)
*ﬁ

Hierzu steckt man die Speicherkarte unten links ein und wahlt am Bedienfeld
mit den Pfeiltasten Menu ,,Copy“, dann ENT fur MenUpunkt ,Load".

Mit ,ENT“ bestatigen. Mit den Pfeiltasten die Datei z.B. 6401 wahlen, die auf

den Single Servo Controller tUbertragen werden soll. —
ToolDrives
Mit ,ENT" bestatigen. Die Parameterwerte der gewahlten Datei werden -
auf den Single Servo Controller Ubertragen, dies dauert ca. 2 sec. Bt

Eine Fortschrittsanzeige zeigt die Parameternummern, deren Werte L AAA
momentan auf den Single Servo Controller Gibertragen werden.

DONE zeigt den Status Fertig an und es erscheint READY oder STOP.

Die SD Karte kann enthommen werden.
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6.2 Anzeige zwischen Drehzahl oder Frequenz wechseln

Werkseinstellung am Bedienfeld ist die Istfrequenz Parameter 241.

Um auf Istdrehzahl (Parameter 240), umzustellen das Menu ,Actual“ (Istwerte) wahlen. Mit ,ENT*

bestatigen.

Mit den Pfeiltaten die Nummer des Parameters (240) wahlen. Mit ,ENT* bestatigen.

Der Wert wird angezeigt. Mit ,ENT“ fur die Dauer 1 Sekunde betéatigen bis die Anzeige kurz auf-

blinkt.

Der Wert ist dann dauerhaft in der Anzeige.

7. Anschlusse des SSC-SD-AGL

71 Anschluss und Bedienung

AN

Kuhlkérper —_I

Kommunikationsschnittstelle X21
mit RJ45-Anschluss

Steckplatz fiir
Speicherkarte

Anzahl der Steuerklemmen

4 Digitaleingange
2 Digitaleingange fur die Freigabe

- ﬁ Anschluss Netzspannung

- %’% Potentialfreier Relaisausgang

= , . Typenschild

Bedienfeld

Steckplatz fir optionales
Kommunikationsmodul

Steuerklemmen

Motoranschluss

1 Eingang flr externe Spannungsver-
sorgung DC 24 V

1 Digitaler Ein-/Ausgang
2 Multifunktionseingange: digitaler/analoger Eingang

1 Referenzspannungsausgang DC 10 V
1 Spannungsausgang DC 24 V

1 Digitalausgang

1 potentialfreier Relaisausgang

1 Multifunktionsausgang: digital/analog/Frequenz

Anschlussklemmen flr Systembus oder
zur Kommunikation tber CANopen®-
Protokoll
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7.2 Ubersicht Steueranschliisse

Kundenspezifische Anschliisse siche Rahmen

Externe Spannungsversorgunag
(optional) 1. =14

GND

mmag
| 24 VDC +10% |

melaausyal iy
240 VAC oder 24 VDC

X101
X10.2
x10.3

OUT2D Stormeldung

Digitaleingénge U.. = 30VDC
Digitalausgang
htslauf 15... 30VDC, I, = 100 mA
Start Rechtslau CETPEE,
: | X13.59 0UT1D Laufmeldung
Start Linkslauf L[ meldung] '
Festfrequenzumschaltung 1 :
Fehlerquittierung ' Multifunktionsausgang
;. : -_:'..— sy “—.l MFO1
STOA | | 'I'_',' ! L = KBE"@ U proportional |
Freigabe ' ST{}ETE-' X113 |_|_| AN [ 5 o zZu Istfrequenzg
———¢ X13.3
| CANopen oder
i . CAN Systembus
Digitaler Ein-/Ausgang . = i # ;ﬁﬂﬂm
U_. = 30VDC | | S 27 || ¥12.5 ¢4 CAN H il
3D [ESSel0-Eingeng 18] |yt LIl
Datensatzumschaltung 1 —"—==0 X11.6 {psso[1-Fup | A X126 CANL |
| . = GND g CAN GND
Leitungsschirmung L L | é
_Multifunktjnnseingénge Modbus und VABuS
|
X214 RS485
{ RJ45

de-14 Control Box mini
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7.3 Ubersicht elektrische Anschliisse, Leistung
Netz
1~ 230V 3~ 20V . D
- e Y =¢.[Z>c_ _
N BE— WISCNENKIEIS| & Relaisausgang X10
o L= g Steuerklemmen
L1 L1+ I i
ey it ey ~: ==
X1] YRGBT re X1] beB=ee ) - PR
_oooooe _cocceo , 277 |
| :
Motor %”'
x2 A x2 Y ,
| ( 000005 || i 599999 [I" e oricien
UV W bt OV W ey i
0,5 Nm , 2 Abziehen
4.5 |b-in '
c ) Bremswiderstand: Rb1 und Rb2
X2
r 299999 |
—
7.4 1/10- Anschliusse Klemmen / Buchse, Signal
z 2
8. w88
T T T Q
T 66h 3 o0=
X13 (102030415116
[ I T B | T,
X12 11023 M 4NGTA!
L a
5] L
Q Q
Srorgr8/98
1G5 212 E
X11 {1 EIEIELUSEG]
X10
+24 VDC — %5 7
ouT2D +—LICO™Mm-
Potentialfreier Wechslerkontakt
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7.5 1/0- Anschliisse Funktionen / Betriebsarten
Werkseinstellungen
Digitaleingange:
Klemme Signal fiir Funktionen Funktion
X114 | INID 71 IN1D Start-rechits 68
X11.5 | INZD 2 IN2D Start-links 69
X121 | IN4D 74 IN4D Fesifrequenzumschaliimg 1 66
X12.2 INSD 7o INSD Fehlarquittierung 103
X11.3 STOA 70 Freigabe (feste Bele
|E|_aga (feste Belegung) Freigabe
X13.3 | STOB 70  Freigabe (feste Belegung)
Umschaltung der Auswertung an den Digitaleingangen:
Klemme Betriebsarten
X114 | INID
0 MNPN [aktiv: OV
X11.5 |IN2D | Digitaleingdnge fean. OV
X12.1 |IN4D PNP/NPN 559 i
¥12.2 INSD 1 PNP (aktiv: 24 V)
Multifunktionseingange (Analogeingang/Digitaleingang):
Klemme Betriebsarten Funktion
Analog: Be- .Fﬁr
2 > enzsollwert-
MFI1A | 1 Spannung 010V triebsart | . SPN i
X12.3 — nung quelle 1 475, Prozent-
Digital: | 2 Strom 0...20 mA MF 0.10V | soliwertquelle I 476
MFI1D 3 Digital NPN (aktiv: 0 V) | 452 _ .
Analog: | 4 Digital PNP (aktiv: 24 V) B i Thermo-Kontakt fiir
MFI2A | 5Stom 420 mA i HE:E" P570 204,
X12.4 — & Spannung, i{gnnlinie MFD (aktiv: Betriehsart Motortemp.
H'E_ED' 7 Strom, Kennlinie e ov) | 570 einstelien: 1, 2 o-
der 3
Digitalausganqg:
Klemme Funktion
X13.5 | OUTID | Befriebsart OUTID (X13 3)531 Laufmeldung

de-16
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7.6 I/0- Anschlisse Ausgange
Multifunktionsausgang (Analogausgang/Digitalausgang):

Klemme Betriebsarten Funktion
- Digital: Quelle Einstelifre-
MFO1D 5 1 Digital MFO1D MFOID 554 4 chitine
= Anzlog{PWM) Analog: Quelle Betrag Fre-
MFOIA | mriebsart | 11 ypoyp MFOI4 553 7 quenzistwert
X13.6 MFOI Folgefre- S e
316 S Ausga Frequenzist-
MFOIF | EXL50) ] 20 sl wert MFOIFS55 |1 wert
MFO1F 30  Pulsfolge MFOIF | PF: Skalierungsfrequienz 557
Relaisausgang:
Klemme Funktion
X10 | OUT2D | Betriebsart OUT2D (X10/Relais) 532 | 103  Inv. Stérmeldung
Digitaler Ein-/Ausgang:
Klemme Betriebsarten Funktion
Digitalein- 0 NPN (akiiv:
IN3D o Eingang | gange 0Vv) Datensatzum-
Betriebsart IN3D PNP/NPN 1 PNP (aktiv: | schalnmg I 70
X11.6 Klemme 559 24V)
X11.6558 : Inv.
OUT3D § e gf:ﬂmm OUDDE&ILY) | 103 stomet
dung

IN: Eingang, OUT: Ausgang, MFL: Multifunktionseingang, MFD: Mulifunktionsausgang,
D: Digital, A: Analog, F: Freqguenz, PF: Pulsfolge, FF: Folgefreguenz

7.7 Ausgange zum PLC/SPS

Relaisausgang

240 VAC oder 24 VDC
ol T - e
+24VDC —| = i

Potentialfreier Wechslerkontakt -0 1. OUT2D  Stormeldung :

z 3

O U N0 . .

R = = Digitalausgang

J2lelalsiel | 15... 30 VOC, I,., = 100 mA
AL [LEZ2Ta A ns e X13.59 OUTID Laufmeldung

Schaltet bei Drehzahl erreicht !
z.B. bei 9.000 Umdrehungen
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7.8 Schaltung zur Steuerung iiber Klemmen (analog)

a

54

=

Start N
Freigabe o Cx EF?E H
| B wnin —
__)_ at s
_][|l.' o [a =

@ — 1,5mm’
max. 2,5 mm’

Start cw: Start rechts

Start cow: Start links

VDC out: Spannungsausgange

n: Drehzahl

E: Freigabe

7.9 Schaltung zur Steuerung uber das Bedienfeld

o)
x13[A[H]E
3

X12|H|H|H|H|H|H

5
[=]
a
LE > 5
) R
J ] LI.L?[%““”-"II‘I

@ 1,5mm’
max. 2,5 mm’

VDC out: Spannungsausgang

E: Freigabe
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8. Montage

8.1 Schaltschrank-Montage

Schrauben M6 verwenden.
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8.2 Elektrische Installation

LT == 1 Sicherung
L2 2 Leistungsschalter
L3 3 Netzdrossel (optional)
N 4 Eingangsfilter (optional)
[] [] { 5 Leitungsschirmung
6 Bremswiderstand (optional)
\ \ \ 7 Ausgangsfilter (optional)
2
=
a1k
[ 11
PE ™= |4

&

Beispiel Blockschaltbild fiir 2 SSC-SD-AGL mit 2 Compactmodulen

Power 230VAC

IO-Ebene

Single Serve Controler

Single Servo Controler
Spindle Drive (S5C-SD-AGL)

Spindle Drive (SSC-SD-AGL)

Power-Link-SD Power-Link-5D

Bremswiderstand

M17 M17
Sperruftanschluss/Kiihlung 1 ] i
o A
> e
CV064-01-000
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8.3 Kommunikationsschnittstellen
Bei Verwendung von Kommunikationsschnittstellen werden die jeweiligen Module aufgesteckt
und fir die Inbetriebnahme vorbereitet.

Eine ausfuhrliche Anleitung fur das jeweilige Modul fordern Sie bitte unter info@tooldrives.de
oder beim Hersteller direkt an.

(=524 CM-232  |RS232|VABus oder Modbus
=" CM-485 |R5485(VABuS oder Madbus
“ | cM-PDPV1|Profibus DP-V1

gzl CM-CAN Systembus oder CANopen

=1 Steckplatz fir optionales
T Kommunikationsmodul

Ir7 “, V— Steuerkiemmen

L

Systembus oder
Protokoll CANopen

Kommunikationsschnittstelle X21
mit RJ45-Anschluss:

- WABus oder Modbus
- Anschluss USE eines PC mit optionalem Adapter.
PC mit Software Vplus fiir Parametrierung und Uberwachung.

9. Weitere Bedienoptionen des SSC-SD-AGL

9.1 Vorkonfiguration

Bei Angabe der Sollwerte bzw. Parameter bei der Bestellung, liefert Fa. ToolDrives den
SSC-SD-AGL vorkonfiguriert auf die kundenspezifischen Parameter.

Bitte priifen Sie in jedem Fall die Drehrichtung des Motors bevor Sie eine Bearbeitung am

Werkstiick vornehmen.
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9.2 Ablaufdiagramm

MNur qualifizierte Personen dirfen den Frequenzumrichter in Betrieb nehmen.

Vor der Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen angebracht, alle zur Standardausriis-
tung des Frequenzumrichters gehdrigen Bauteile installiert sein und die Klemmen (ber-
prift werden.

Ablauf:
k
Mechanische Installation
!
Elektrische Installation
|
¥ v
Steuern lber Signale an den Steuerklemmen Steuern lber das Bedienfeld.
Y h 4
AnschlieBen: Schalter fiir Freigabe-Signale anschlieBen.

- Schalter fiir Freigabe-Signale
- Schalter fiir Motorstart und Drehrichtungsumkehr
- Potentiometer zur Drehzahleinstellung

L 4 h 4

Inbetriebnahme mit dem Bedienfeld. Inbetriebnahme mit dem Bedienfeld.
h r

Den Motor mit Steuersignalen starten. Den Motor mit dem Bedienfeld starten:

Einschalten: Das Menii ,Poti F* wahlen.

- Start-rechts an IN1D (X11.4) oder RUN driicken.

- Start-links an IN2D (X11.5).

v
Parametereinstellungen an die Anwendung anpassen.
|
v v
Die erforderlichen Parameter fiir eine Funktion Die Anwendung (z. B. Pumpe, Liifter,
bestimmen und einstellen. Fdrderanlage) auswdahlen und Parameter auf
geeignete Werte einstellen.
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9.3 Sicherheitskreis

MNur qualifizierte Personen dirfen den Frequenzumrichter in Betrieb nehmen.

Vor der Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen angebracht, alle zur Standardausriis-
tung des Frequenzumrichters gehdrigen Bauteile installiert sein und die Klemmen lber-
prift werden.

STO:

Bitte beachten Sie, dass der Sicherheitskreis in die Gesamtmaschine eingebunden wird. Ohne
Sicherheitskreis ist keine Funktion des Motors mdglich. Siehe auch Kapitel 7 dieser Anleitung
Steueranschliisse STO A+B Funktionen.

Das Bild zeigt einen verdrahteten Regler inklusive STO.

94 Key Pad Motor Poti

Das Key Pad Motor Poti am SSC-SD-AGL ermdglicht Ihnen direkt eine schnelle Anderung der
Drehzahl Parameter oder auch Drehrichtung.

Fir die Bedienung des Keypads am SSC-SD-AGL beachten Sie ferner in der Original-Bedie-
nungsanleitung das Kapitel 7.5.3 Motorpotentiometer.

Fir weitere Hilfe kontaktieren Sie uns unter info@tooldrives.de.

[ - ] Im Fenster wird die Istdrehzahl angezeigt

® @D
EOOED

RUN Motor starten. @ Drehzahl erhéhen in Motorpoti-Funktion.

Motor stoppen. Zu héherer Parameternummer wechseln.
Wenn Fehler anliegt: Parameterwerte erhdhen.
Fehler-Reset. ® Drehzahl verringern in Motorpoti-Funktion.

Abbruch. Zuriick zum Zu niedrigerer Parameternummer wech-
vorherigen Mendi. seln.

Einstellung bestatigen. Parameterwerte verringern.

®n)  Drehrichtung umkeh-

+ ren in Motorpoti-Funk-

m
=
=]

tion.
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9.5 Einrichten Gber den USB Port X21

Neben der Bedienung Uber die Tastatur am SSC gibt es auch die Mdglichkeit mit dem PC-Pro-
gramm VPlus die Parametrierung tber den USB Port X21 vorzunehmen.

Bitte beachten Sie dass hierflr ein spezieller Adapter bendtigt wird.
Adapter Bestellinfo: 30000119 USB-Service Adapter.

l\\l

F% Il | -.*ll VPlus

X21 (RJ45) f,\ RJ45 UsSB
Adapter

Zunachst downloaden Sie die Installationsanleitung VPlus 8x unter folgendem Link:

https://www.bonfiglioli.com/international/usefulDocuments/VPIlus8 08 7.zip

Die Software erhalten sie unter folgendem Downloadlink:

https://www.bonfiglioli.com/international/VPlus808 6.zip

Alle weiteren Funktionen sind in der original Anleitung beschrieben. Gerne helfen Wir lhnen mit
unseren Erfahrungen und beraten Sie zu den Einstellungen.

Kontaktieren Sie uns einfach unter info@tooldrives.de.
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10. Technische Daten SSC-SD-AGL

10.1  Geratedaten

SSC-SD-AGL 30000081 30000317 30000529 30000363 |
Zuordnungs Control Box mini Nr. 300051x  3000081x 3000061x 3000091x
Baugrofe 1 1 2 2
Gerate-Spannung \% 230AC 400AC 230AC 400AC
Netzanschluss (Phasen) 1ph 3ph 1ph 3ph
Empfohlene Motorwellenleistung P kW 1.1 2,2 2,2 4
Ausgangsstrom I A 5 55 9 9,5
Langzeit Uberlaststrom (60s) I A 7,5 8,2 13,5 14,2
Kurzzeit Uberlaststrom (1s) I A 10 11 18 19
Schaltfrequenz f kHz 2,4,8,16

Ausgang Bremswiderstand I I I I
Minimaler Bremswiderstand R Q 37 220 18,5 106
Empfohlener Bremswiderstand(770 R o) 70 220 41 106

Eingang Netzseite

Nennstrom [ A 11,2 5,8 19,5 7.8
Maximaler Nennstrom " I A 15,5 7.3 28 12,8
Sicherungen I A 16 10 25 10

Umgebungsbedingungen

Verlustleistung (2 kHz Schaltfre-
quenz)

122 122

Abmessungen ? HxBxT | mm 200x60x170 200x80x196
Gewicht (ca.) m Kg 1,1 1,5
Schutzart IP20 (EN60529) IP20 (EN60529)
0,2...4 (flexible mit 0,2...4 (flexible mit
Anschlussklemmen Netz und Motor A |mm2 Hulse) Hulse)
0,2...6 (starr) 0,2...6 (starr)
Anschlussklemmen Relaisausgang A [mm2 0,1...1,5 0,1...1,5
Montage senkrecht senkrecht
Innenraumliifter nein nein
Kiihlkorperlifter ja ja

167 167

1) Gemal DIN EN 61800-5-1

2) Abmessung des Grundgerats ohne Zubehor
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10.2 Abmessungen BG1 (BG2)
60 (80) ’ 170 (196)

138
Y DE i ’ 120 ( .2
r b S
]
(250)
2441200 212.5 43
(220+3)
I
Y ot W %
\ 4

30(40)
10.3 Fehlermeldungen

Fir die schnelle Analyse der Fehler sind folgende Fehlermeldungen mit lhren Bedeutungen in
dieser Anleitung aufgelistet. Weitere Fehlermeldungen und Details zur Fehlerbehebung finden
Sie zusatzlich in der Original-Anleitung.

259 Aktueller Fehler

Der Parameter A &neeller Feller 259 22igt den Fehlercode.

Fehlercode

Code Bedeuting
FOO | 00 |Esist keine Stérung aufgetreten.

Frequenzumrchter Uberlastet (60 s), Lastverhalten prifen. Rampen und Geschwindig-
keit reduzienen,

Fot 01 |Frequenzumnchter Uberlastet im niedrigen Ausgangsfrequenzbereich,
02 | Frequenzumdchter Uberlastet (60 5), Lastverhalten prifen.
03 |Kurzzeitige Uberlastung (1 5), Motor- und Anwendungsparameter prifen,

a0

00 | Kihlkémpertemperatur zu hoch, Kihlung und Yentilator prifen.
01 | Kihikdrpertempearatur zu niedrig, erlaubte Umgebungstemperatur prifen.

2

00 | Innenraumtemperatur 2u hoch, Kdhlung und Ventilator prifen,
FOZ | 01 |Innenraumtemperatur zu nedrg, erlaubte Umgebungstemperatur prifen.
03 |Elka-Temperatur 2u hoch, Kihlung und Yentilatar prifen,
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Code Bedeutung
00 |Motortemperatur zu hoch oder Fihler defekt, Anschiuss an Klemmea X124 priifen.
F0d 01 |Der Matorschutzschalter hat ausgeldst, Antrieb prifen,
02 |Die Keiliemendbervachung meldet den Leedauf des Antriebs.
03 | Motorphasenausfal, Mator und Verkabelung priffen.
00 | Uberlastet, Lastverhdltnisse und Rampen prifen,
06 |Motorphasenstrom zu hoch, Mator und Verkabelung prifen.
07 | Meldung der Phaseniberwachung, Motor und Verkabelung prifen.
FO5 08 |Melkdung der Phaseniberwadhung, Motor und Verkabelung prifen,
09 |[Mekdung der Phaseniberwadhung, Matar und Verkabeling prifen.
Motor dreht noch. Der noch emegte Motor drehte und es wurde versucht
11 |- beideaktivierter Suchlauffunktion den Antrieb zu starten oder
— @inen Geratetest 2u starten
| Fos | sx [Interner Fenler. Bitte kontaktieren Sie ihre Banfiglioli Niederassung.
o Zwischenkreisspannung zu hoch, Verzdgerungsrampen und angeschlossanen Bremswi-
derstand Oberprifen.
01 |Zwischenkreisspannung zu klein, Netzspannung prilfen,
02 | Netzausfall, Metzspannung und Schaltung prifen.
FO7 ["g3 | Phasenausfall MNetz, Metzsicherung und Schaltung prifen.
04 | Sallwerr UD-Begrenzung 680 2u klein, Netzspannung pritfen.
05 |Uberspannung Bremschopper. Siehe Kapitel 13.3 Problembehebung” (Abschaltung).
06 |Uberspannung Matar-Chapper. Siehe Kapitel 13,3 Problembehebung” (Abschaltung).
01 |Elektranikspannung DC 24 ¥ zu gering, Steuerklemmen priifen,
04 |Elektronikspannung zu hoch, Verdrahtung der Steuerklemmen prifen.
a5 Fehler im A/D-Wandler. Alle externen Anschlilsse {Steverklemmen etc.) entfernan und
prifen, ob Fehler weiterhin ansteht
Versorgungsspannung fir das optionake Kommunikationsmodul zu gering, Keine Kom-
FOR munikation Ober das Bussystem maglich.
Die Verdrahtung des Bussystems abklemmen und die Fehlermeldung quitberen. An-
06 schlisse und Letungen des Bussystems prifen.
Das Kommunikationsmodul tauschen, wenn der Fehler auch bei abgeklemmtem Bus-
system auftritt,
Den Kundendienst van BONFIGLIOLL benachrichtigen, wenn der Fehler auch nach dem
Tausch des Kommunikationsmaoduls auftritt,
F10 10 Bremschopper-Uberstrom; siehe auch Kapitel 7.10.4 ,Bremschopper und Bremswider-
stand®,
00 |(Auwsgangsfrequenz zu hach, Steuersignale und Einstellungen prifen.
F1l1 o Max. Frequenz durch Regelung erreicht, Verzégemnungsrampen und angeschlossenan
Bremswiderstand (barprifen.
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Code Bedeutung
Die STO-Diagnosesaftware hat festgestellt, dass die STO-Abschaltpfade nicht mehr in-
o wandfrei funktionieren. Ubarprifen Sie die Verdrahtung, legen Sie die Schirme kormekt
auf. Uberprilfen Sie die EMV-Umgebungsbedingungen. Wenn der Fehler anhilt, tau-
schen Sie das Gerat,
0 Fehlermeldung der STO-Diagnosefunktion. Wenn der Fehler nach einem emeuten Ein-
schalten des Gerdts anhilt, tauschen Sie das Gerdt.
04 | Interner GerStefehler. Den Kundendienst von BONFIGLIOLL benachrichtigen.
s Die Freigabesignake STOA und STOB wurden nicht zeitgleich geschaltet, sondern mit
einem zu groBen zeitlchen Abstand. Die Ansteuerung der Freigabeeingange prifen.
06 Die Spannung der STO-Signale ist zu niedrig. Uberpriifen Sie die Dimensionierung der
F13 DF;# vvcrsnwg,diedie STO Eingange versorgt. . . :
Die interne STO-Diagnosesaftware hat festgestellt, dass die STO-Signalpagel keinen
o klaren Zustand erkennen lassen. Uberprifen Sie die Verdrahtung, sorgen Sie fir kiar
definierte Signalpagel {0V 24V), Wenn der Fehler anhilt, Oberprifen Sie mit einem an-
dern Gerdt, ob der Fehler auch dort anhalt.
Die STO-Diagnosesoftwane hat festgestellt, dass die STO-Signalzustande innerhalb des
08 Gerdtes an verschiedenan Messstellen nicht mahr korrelieren, Uberprifen Sie die Ver-
drahtung, kegen Sie die Schirme korrekt auf. Wenn der Fehler anhalt, tauschen Sie das
Gerat.
Die STO-Diagnosesoftwane hat festgestellt, dass ein STO-Signalpegel gerdteintem 2u
9 |hoch st Uberpriifen Sie die Verdrahtung, sorgen Sie fir kiar definierte Signalpegel
{0V 24V). Wenn der Fehler anhalt, tauschen Sie das Gerat.
£13 00 |Erdschluss am Ausgang, Motor und Verkabelung prifen.
10 | Mindeststromdberwachung, Motor und Verkabelung prifen.
01 |Solwertsignal am Multifunktionseingang 1 feblerhaft, Signal prifen.
02 |Solwertsignal am Multifunktionseingang 2 fehlerhaft, Signal prifen.
07 |Uberstrom am Multifunktionseingang 1, Signal prifen.
08 |Uberstrom am Multifunktiorseingang 2, Signal prifen.
o Der Istwert fir den Technologieregler fehit. Das Fehlen wurde entsprechend der Ein-
F14 stellung fir Berriehsars Ausfall fsnverr 440 gemeldet.
50 Temperaturerfassung mit KTY-Messwiderstand fehlerhaft. Signal und Messwiderstand
priifan.
Externer Fehler; der Antrieb hat entsprechend der Parametereinstellung fir Bentehsars
54 |err. Fehler 535 reagiert. Uber das dem Parameter Externer Fehler 183 zugewiesene
Logiksignal oder digitale Eingangssignal wurde der Fehler ausgelist.
_— 10 |Kommunikatiorsfehler entsprechend Parameter X271 FABus Waichdag Timer 1502,
11 | Kommunikationsfehler entsprechend Parameter CM: FA Bus Warchdog Timer 413,
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| Code | Bedeutung |

21 | CAN Bus-0OFF
22 | CAN Guarding
23 | Errar state

24 | SYNC errar {SYNC timing)
25 | CAN Error-State

F20 26 | RxPDOL length emor
27 | RxPDO2 length emrar Anzahl der empfangenan Bytes unterschiedlich zum Mapping.
28 | RxPDOE length amor

A |RxPDOL Timeout RxPDO wurde nicht in der erwarteten Zeit empfangen.
2B |RxPDOZ Timeout Sicherstelien, dass das RxPDO in der in ,Event time" einge-
¢ | R¥PDO3 Timeout steliten Zeit empfangen werden kann (Subindex 5).
| F20 [ 5n |DeviceNet Fehler. Bitte DeviceNet Anleitung beachten, |

| F20 | 6n |Profibus Fehler. Bitte Profibus Anleitung beachten. |

| F20 | L |[nh:rm:r Fehler. Bitte kontaktieren Sie ihre Banfiglioli Niededassung. |

Stérungsmeldung am Systembus-Master bei Stdrung Systembus-Slave,
nn = Node-ID des Slaves {hex)

00 | Kommunikatiorsfehler Systembus, Timeout Sync-Telagramm

01 |Kammunikatiorsfehler Systembus, Timeout RxPDOL

F&2 02 |Kommunikatiorsfehler Systembus, Timeout RxPDO2

03 |Kommunikatiorsfehler Systembus, Timeout RxPDO3

10 | Kommunikatiorsfehler Systembus, Bus-Off

F21 fin

| F23 | nn |Heartbeat-Fehler, nn = auskisender Knoten, |

| F24 | 00 |Unbekanntes CM-Modul. Kempatibilitat Firmware und CM-Madul Oberpriifen. |

nn | Industrial Ethernet Fehler. Bitte beachten Sie die Ankeitung des verwendeten Ethernet

T Maduls.

[ F28 | mn [EtherCAT Fenler,

Armvenderverusachter Fehler der internen SPS-Funktion. Bitte beachten Sie das Anwen-

Eiall BE dungshandbuch YPLC.

Die Montage des Kommunikationsmoduls erfolgte ohne Trennung der Netzspannung.

FOB | 13
MWelzspannung ausschalten.

Mach & Warmstarts in weniger als 2 Minuten wird dieser Fehler ausgelkst, da sehr
FOC 40 | wahrscheinlich eine Fehlprogrammierung in der SPS oder Funktionentabelle vorliegt.
Aufierdem wird die Funktionentabelle gestoppt (P.1399 = 0 nur_im RAM]).

Siehe auch Kapitel 13 in der Original Anleitung
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11. MafRe Control Box mini

220 mm

300 mm

370 mm
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12. MafRe Handheld Operator

60 mm

90 mm

155 mm

v

v
A

A

118 mm

START/STOP

©
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